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离子交换器使用说明书


交换器简介

离子交换概述

离子交换技术在水处理领域中有十分广泛的应用。离子交换设备适用于医药、化工、电子、涂装、饮料及高压锅炉给水等诸多工业部门。在蓄电池行业主要用于纯水和高纯水的制备。它与近年引进的反渗透装置相比较，具有去除离子性杂质彻底；对水的预处理要求低；设备造价便宜等优点。在制备高纯水方面，离子交换技术在当前还没有替代设备。进水总含盐量在400mg/l以下时，根据用户不同要求，出水水质在1.0-0.2μs/cm之间。如果进水总含盐量在500mg/l以上时，可与电渗析器反渗透联合脱盐，出水水质还可提高。我公司生产适应于蓄电池行业用的中、小型离子交换器。 

另外，根据进水水质和对出水要求，可为用户进行单独工程设计、辅机配套、安装调试、制订操作规程、培训操作人员。投产后随时维修服务，对产品实行终身技术保障。

产品规格型号
	项目
	LZ-1
	LZ-2
	LZ-3
	LZ-4
	LZ-5

	公称直径DN mm
	Φ200
	Φ200
	Φ200
	Φ250
	Φ300

	产水量M3/h
	0.2-1.0
	0.3-1.0
	0.4-1.2
	0.5-1.5
	1.0-2.0

	设备材质
	玻璃钢
	玻璃钢
	玻璃钢
	玻璃钢
	玻璃钢

	配管材质
	ABS
	ABS
	ABS
	ABS
	ABS

	工作压力MPa
	≤0.3
	≤0.3
	≤0.3
	≤0.3
	≤0.3

	工作温度℃
	10-35
	10-35
	10-35
	10-35
	10-35

	树脂高度m
	0.7
	0.7
	0.9
	0.7
	1.2

	设备高度M
	1
	1
	1.25
	1
	3.0

	交换柱容积L
	26
	26
	32.8
	41
	87

	阳树脂重量Kg
	8
	16
	19
	24
	50

	阴树脂重量Kg
	11
	22
	28
	35
	74

	交换柱支数
	2
	4
	4
	4
	4

	配置水质测试
	数字电导仪
	数字电导仪
	数字电导仪
	数字电导仪
	数字电导仪


离子交换除盐原理

水的离子交换除盐就是顺序用H型阳离子交换树脂将水中各种阳离子交换成H+,用 OH型阴离子交换树脂将水中各种阴离子交换成OH-，进入水中的H+和OH-离子组成水分子H2O;或者让水经过阳阴混合离子交换树脂层，水中阳、阴离子几乎同时被H+和OH-离子所取代。这样，当水经过离子交换处理后，就可除尽水中各种的无机盐类。该工艺中发生的H离子交换反应和OH离子交换反应以及树脂再生过程中发生的反应如下：

(1)氢离子交换反应式：

                  (HCO3)                     (HCO3)

2RH + Ca(Mg,Na2)  Cl2    → R2Ca(Mg,Na2) + H2     Cl2
                  SO4                        SO4
再生反应式为：

               2HCl                       Cl2
R2Ca(Mg,Na2) +        → 2RH + Ca(Mg,Na2)

               H2SO4                       SO4
(2)氢氧根离子交换反应式为：

           SO4          SO4
           Cl2          Cl2
2ROH + H2   CO3   → R2  (HCO3)2 + 2H2O

           SiO3         (HsiO3)2
再生反应式：

      SO4                            SO4
      Cl2                            Cl2
R2    (HCO3)2   + 2NaOH → 2ROH + Na2  CO32-

(HSiO3)2                        SiO3
进入离子交换器的水中一般都含有大量的碳酸氢盐。它是天然水中碱度的主要组成部分。当水经H离子交换后，碳酸氢盐转化成了碳酸，连同水中原来含有的碳酸，可用除碳器一起除去。这样可以减轻阴离子交换器的负担降低消耗。

水中碳酸的平衡关系如下式所示：

H＋ + HCO3- ≒ H2CO3 ≒ CO2 +H2O

   水中H＋浓度越大，平衡越易向右移动。当水的pH值低于4.3时，水中的碳酸几乎全部以游离的CO2形式存在。水中游离的CO2可以看作是溶解在水中的气体，它在水中的溶解度符合亨利定律，只要降低水面上CO2的分压就可除去CO2。除碳器就是利用这个原理除去CO2的。

树脂的再生

      交换器经过使用一段时间后，树脂因“吸附”过多的杂质就会失效，此时水质开始下降，必须对树脂进行再生处理。

树脂再生是离子交换水处理中很重要的一环。影响再生效果的因素很多，如再生方式，再生剂的种类、纯度、用量，再生液的浓度、流速、温度等。要取得好的再生效果，必须进行调整试验，确定最优的再生条件。再生的步骤如下：
1、 逆流冲洗
按照和制水方向相反的方向统入水，使树脂在水的作用下慢慢上浮。

6、 再生剂的配制
      阳树脂用5％的盐酸溶液，购买的盐酸溶液含量一般在35％左右，根据购买的盐酸溶液的含量计算需要的水的量，配制用水采用去离子水。配制时，在搅拌的情况下将盐酸溶液向水中慢慢倒，以防酸液飞溅。
      阴树脂用4％的氢氧化钠溶液，氢氧化钠含量要求在98％以上，同样采用去离子水配制。
6、 再生剂用量

      再生剂用量是影响再生的重要因素，其概念是单位体积树脂所用的再生剂的量，单位为kg/m3(树脂)或g/L（树脂）。

      下表给出了我公司生产的交换器再生所需的再生液的量
	
	LZ-1/0.2
	LZ-2/0.3
	LZ-3/0.4
	LZ-4/0.5
	LZ-5/1.0

	5%HCl
	35％HCl

4Kg
	水

24Kg
	35％HCl

8Kg
	水

48Kg
	35％HCl

9.5Kg
	水57Kg
	35％HCl

12Kg
	水

72Kg
	35％HCl

25Kg
	水

150Kg

	
	56Kg
	112 Kg
	133Kg
	Kg
	Kg

	4%NaOH
	NaOH

4Kg
	水

96Kg
	NaOH

8Kg
	水

192Kg
	NaOH

9.5Kg
	水

228Kg
	NaOH

12Kg
	水

288Kg
	NaOH

25Kg
	水

600Kg

	
	100Kg
	200Kg
	237.5Kg
	300Kg
	625Kg


       4、再生液的温度与流速

       提高再生液的温度能提高树脂的再生程度，但再生温度不能超过树脂允许的最高使用温度，一般再生液温度为35±3℃较好。

       再生液流速影响着再生液与树脂的接触时间，一般开始时流速可快点，待再生液将交换柱内的水置换完以后，尽量降低再生液的流速，以使反应完全彻底。
制水和再生液流路示意图参见下图：

   5、再生后的冲洗，阳树脂经盐酸溶液再生后，用普通水冲洗，冲洗至PH值到5-6；阴树脂经氢氧化钠溶液再生后，必须用经过阳树脂的水冲洗（或者用去离子水冲洗），不能用普通水冲洗。冲洗至PH值到6-7。
   6、冲洗后将开关（球阀）搬到正常制水位置，打开电导仪开关和进水阀门，开始制水，刚开始出的水因冲洗不可能完全彻底，电导率值往往大于2.0μs/cm（蓄电池行业用水要求电导率≤2.0μs/cm），此时的水要排掉，待水质符合要求后再接入储水桶内。
南通宏博电源有限公司（http://www.xdckj.net）
技术网站：http://www.cd04.net   设备材料网：http://www.cd06.cn 
电子邮件地址： wg8888@vip.163.com    
邮编：226600
技术服务电话：0513-89808575  手机号：13584712903
地址：江苏海安人民东路59号
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